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Металлургическая отрасль находится на втором месте среди всех других отраслей про-

мышленности по атмосферным выбросам. Предприятия черной и цветной металлургии при 

извлечении металлов вынуждены использовать руду с очень низким содержанием полезных 

компонентов. Таким образом, на обогащение и плавку поступает огромный объем руды, а 

это, в свою очередь, порождает большие количества отходящих газов из неиспользуемых 

компонентов. Именно загрязнение атмосферы является главной причиной экологических 

проблем, возникающих в результате деятельности металлургических гигантов. Выбросы из 

труб приводят к загрязнениям почв, уничтожению растительности и образованию техноген-

ных пустошей вокруг крупных заводов. Более того, экологические проблемы отечественной 

металлургии обостряются из-за высокого износа оборудования и устаревших технологий. 

По данным Минпромэнерго, до 70% всех мощностей в отечественной металлургической 

промышленности являются изношенными, устаревшими и убыточными. 

Цель исследования: проанализировать экологическую политику ОЭМК и его воз-

действие на окружающую среду. 

Задача исследования: изучение информацию по защите и охране окружающей 

среды на АО «ОЭМК» и и анализ природоохранной деятельности предприятия. 

Объект исследования: АО «Оскольский электрометаллургический комбина». 

Предмет: Природоохранная деятельность ОЭМК. 

Гипотеза: Природоохранная деятельность АО «ОЭМК» соответствует требованиям 

законодательства РФ, международных стандартов, норм и правил в области охраны окру-

жающей среды. 

АО «ОЭМК» является современным металлургическим предприятием. При произ-

водстве стали применена технология, основанная на прямом восстановлении железа с ис-

пользованием природного газа, что позволяет получать металл с минимальным негатив-

ным воздействием на окружающую среду. В проекте АО «ОЭМК» реализованы передо-

вые технологические решения по охране атмосферного воздуха. 

В своей работе АО «ОЭМК» руководствуется принципом неукоснительного выпол-

нения требований законодательства Российской Федерации, международных стандартов, 

норм и правил в области охраны окружающей среды. Природоохранная деятельность 

комбината направлена на снижение отрицательного воздействия на окружающую среду. 

Применение системы гидротранспорта для поставки железорудного концентрата ис-

ключает использование железнодорожного транспорта, операций погрузки и разгрузки. Про-

цесс бесшумен, легко поддается контролю, регулированию и автоматизации, беспылен. 

Использование для межцеховых и внутрицеховых транспортировок сырьевых и 

производственных материалов закрытых конвейерных систем и специального автотранс-

порта позволяет исключить загрязнение окружающей среды за счет исключения запы-

ленности при транспортировке сырья. 

Важнейшей целью в области природоохранной деятельности комбината является 

снижение и предотвращение отрицательного воздействия на окружающую среду в про-

цессе производственной деятельности, обеспечение необходимой защиты здоровья и без-

опасности работников комбината и в близлежащих населенных пунктах.  

Все основные технологические агрегаты обеспечены пылегазоочистыми установ-

ками. В настоящее время в подразделениях АО «ОЭМК» эксплуатируется 97 
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пылегазоочистных устройств. Существующее пылегазоочистное оборудование обеспе-

чивает эффективность очистки от пыли в пределах 90-99%. 

Очистка газов от пыли, в основном, сухая – электрофильтры (10 шт.), тканевые 

фильтры (53 шт.), циклоны (14 шт.) и только с целью снижения пожароопасности пыли, 

за некоторыми системами предусмотрена установка мокрых систем очистки газов – 

скруббера (20 шт.) (на системах транспортировки металлизованных окатышей в ЦОиМ, 

ЭСПЦ). Ряд установок имеют двухступенчатые очистки: пылевая камера и электро-

фильтр (за вращающимися печами ЦОИ); циклон и электрофильтр, (мельница, сушиль-

ный барабан бентонита в ЦОиМ), циклон и тканевый фильтр (шлифовальные станки в 

ЭСПЦ, шлифовальные машины в СПЦ-1), батарейный циклон и мокрый скруббер (уча-

сток шихтоподачи в ЭСПЦ). 

На комбинате разработан проект нормативов предельно допустимых выбросов 

(ПДВ), получено разрешение на выброс загрязняющих веществ в атмосферный воздух. 

АО «ОЭМК» постоянно осуществляет систематический производственный контроль 

за выбросами загрязняющих веществ в атмосферу и эффективностью работы пылегазоочист-

ных сооружений, в соответствии с графиками аналитического контроля технологических вы-

бросов и атмосферного воздуха от основных источников ОАО «ОЭМК» и графика проверки 

эффективности работы пылегазоочистных сооружений. Пылеочистные установки работают 

эффективно. Выбросы загрязняющих веществ не превышают норматив ПДВ. 

Еженедельно, в соответствии с утвержденным графиком контроля, отбираются 

пробы воздуха на территории комбината, на границе СЗЗ, в близлежащих населенных 

пунктах, а также дополнительно производится отбор проб атмосферного воздуха в городе. 

В настоящее время выполнен отчет по результатам проведения годового монито-

ринга, получено экспертное заключение по результатам санитарно-эпидемиологической 

экспертизы материалов по установлению размера единой СЗЗ и получено предваритель-

ное заключение Управления Роспотребнадзора по Белгородской области.  
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Сортопрокатное производство электрометаллургического комбината представлено 

цехами, выпускающими крупносортный, среднесортный и мелкосортный прокат. Грузо-

потоки цехов представляют собой линии перемещения металла от этапа поступления ис-

ходного полупродукта до получения готового проката. Исходным полупродуктом для 

производства крупносортного проката служит непрерывно-литая заготовка сечением 

300х360мм, поступающая из электросталеплавильного цеха. Для производства средне-

сортного и мелкосортного проката исходным полупродуктом может являться как 
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